


Универсальный шаблон специалиста визуального и измерительного контроля «TapiRUS» 
разработан для замены многочисленных шаблонов и приспособлений, используемых 
при контроле качества сварных швов и соединений и позволяет определять такие 
параметры как ширина шва, глубина подреза, величина смещения, размер катета, 
усиление шва, угол скоса и зазор разделки, угол наклона соединённых элементов. 

Всего более 30-ти видов дефектов и параметров сварных соединений. 

Дефекты и параметры сварных соединений, измеряемые с помощью «TapiRUS» 

Типы сварных соединений 

Труба+ 
Продол

0
ьный 

Параметр или дефект сварного соединения сварнои шов 
Лист+ лист труба обечаек, 

(соосно) цистерн, 
труб 

Толщина стенки + + + 

Глубина коррозионных язв на основном металле + + + 

Глубина коррозионных язв на сварном шве + + + 

Глубина царапины (риски), задира на основном металле + + + 

Угол скоса кромки + + + 

Величина притупления + + + 

Смещение кромок + + + 

Увод (угловатость) кромок внутренний + + + 

Зазор в разделке + + + 

Высота прихватки + + + 

Угловое смещение + + + 

Высота корневого (заполняющего) слоя + + + 

Увод (угловатость) кромок + + + 

Высота усиления шва + + + 

Высота выпуклости (при сварке разнотолщинных 
элементов) + + + 

Ширина усиления шва + + + 

Глубина западания между валиками + + + 

Неполное заполнение разделки кромок + + + 

Чешуйчатость поверхности шва + + + 

Плавность перехода + + + 

Глубина подреза + + + 

Глубина кратера шва + + + 

Диаметр трубы + + 

Овальность трубы (общая некруглость) + + 

Угол между элементами (Перелом осей) + + + 

Угол между элементами 
Катет углового шва 90° 

Тавровое 
соединение 

+ 
+ 

+ 

+ 
+ 

+ 

+ 
+ 

+ 

+ 
+ 

Дополнительно могут быть разработаны методики контроля сварных соединений с 
использованием УШС «TapiRUS», таких как: тройниковое соединение трубопроводов, 
нахлесточное соединение, соединение труба+лист, спиральный сварной шов труб.
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