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Настоящее руководство по эксплуатации включает в себя техни-
ческие характеристики, комплектность, принцип действия и устрой-
ство дефектоскопа, инструкцию по эксплуатации (подготовка к работе 
и настройка дефектоскопа, контроль изделий) и методику калибровки 
дефектоскопа акустического АД-65ИС. 

1 НАЗНАЧЕНИЕ ДЕФЕКТОСКОПА 

1.1 Äåôåêòîñêîï àêóñòè÷åñêèé ÀÄ-65ÈÑ (äàëåå ïî òåêñòó – 
äåôåêòîñêîï) ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáíàðóæåíèÿ äåôåêòîâ ñîåäèíåíèé 
(ïðåèìóùåñòâåííî êëååâûõ) ìåæäó ýëåìåíòàìè ìíîãîñëîéíûõ 
êîíñòðóêöèé èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ è ìåòàëëîâ, ïðèìåíÿåìûõ â 
ðàçëè÷íûõ ñî÷åòàíèÿõ, à òàêæå ðàññëîåíèé â ñëîèñòûõ ïëàñòèêàõ. 

Äåôåêòîñêîï îáíàðóæèâàåò ïðåèìóùåñòâåííî äåôåêòû, 
ðàñïîëîæåííûå ïðèáëèçèòåëüíî ïàðàëëåëüíî ê ïîâåðõíîñòè ââîäà 
êîëåáàíèé. Äåôåêòû, íå èìåþùèå çàïîëíåííîãî ãàçîì ðàññëîåíèÿ, íå 
âûÿâëÿþòñÿ. 

Дефектоскоп может применяться для проведения акустического 
неразрушающего контроля панелей из полимерных композиционных 
материалов с сотовым заполнителем и нанесенным функциональным 
покрытием в соответствии с ПИ 1.2.856-2021. 

2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

2.1 Ìèíèìàëüíàÿ ïëîùàäü âûÿâëÿåìûõ äåôåêòîâ ïðè íàèáîëåå 
áëàãîïðèÿòíûõ óñëîâèÿõ (íàïðèìåð, ïîä îáøèâêîé èç òåêñòîëèòà 
òîëùèíîé 0,5ìì, ïðèêëååííîé ê ïåíîïëàñòó ïëîòíîñòüþ 43 êã/ì3) 
âûÿâëÿåìîãî ìåòîäîì ñâîáîäíûõ êîëåáàíèé, ñì2 (ìì2) — 0,8 (80) . 

2.2 Ìèíèìàëüíàÿ ïëîùàäü âûÿâëÿåìûõ äåôåêòîâ ïðè íàèáîëåå 
áëàãîïðèÿòíûõ óñëîâèÿõ (íàïðèìåð, ðàññëîåíèå â ñëîèñòîì ïëàñòèêå 
íà ãëóáèíå 8ìì) âûÿâëÿåìîãî èìïåäàíñíûì ìåòîäîì, ñì2 (ìì2) 
        — 0,6 (60) . 

2.3 Частота следования импульсов возбуждения преобразователя, 
Гц         — 10  

2.4 Äèàïàçîí ÷àñòîò ñïåêòðîàíàëèçàòîðà äëÿ ìåòîäà ñâîáîäíûõ 
êîëåáàíèé, êÃö      — 0,2...8 

2.5 Äèàïàçîí ÷àñòîò ñïåêòðîàíàëèçàòîðà äëÿ èìïåäàíñíîãî 
ìåòîäà, êÃö       — 0,4...19 
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2.6 Âðåìÿ óñòàíîâêè ðàáî÷åãî ðåæèìà, íå áîëåå, ìèí  — 1 
2.7 ×èñëî íàñòðàèâàåìûõ ïîëîñ ñðàáîòêè ïîðîãà ñèãíàëèçàöèè î 

äåôåêòå       — 63 
2.8 Âðåìÿ íàñòðîéêè äåôåêòîñêîïà íà áåçäåôåêòíîì ó÷àñòêå 

êîíòðîëèðóåìîãî èçäåëèÿ, íå áîëåå, ñ   — 30 
2.9 Ïèòàíèå ýëåêòðîííîãî áëîêà äåôåêòîñêîïà îñóùåñòâëÿåòñÿ: 

 îò ñåòåâîãî àäàïòåðà ïèòàíèÿ ñ âûõîäîì   — 5Â 2À 

 îò âñòðîåííîãî àêêóìóëÿòîðà, ìÀ*÷àñ  — 4000 
 îò âíåøíåãî àêêóìóëÿòîðà 

2.10 Ïðîäîëæèòåëüíîñòü íåïðåðûâíîé ðàáîòû îò ïîëíîñòüþ 
çàðÿæåííîãî àêêóìóëÿòîðà*, íå ìåíåå, ÷   — 24 

2.11 Ãàáàðèòû, íå áîëåå, ìì: 

 ýëåêòðîííûé áëîê (ÄõØõÃ), ìì   — 190õ150õ70 

 àäàïòåð ïèòàíèÿ (ÄõØõÃ), ìì   — 70õ40õ15 

 ïðåîáðàçîâàòåëü äëÿ ìåòîäà ñâîáîäíûõ     
  êîëåáàíèé (ÄõØõÃ), ìì    — 33õ33õ93 

 ïðåîáðàçîâàòåëü äëÿ èìïåäàíñíîãî ìåòîäà     
 (ÄõØõÃ), ìì      — 120õ20õ60 

2.12 Ìàññà, íå áîëåå, êã: 

 ýëåêòðîííûé áëîê     — 0,9 

 àäàïòåð ïèòàíèÿ     — 0,1 

 ïðåîáðàçîâàòåëü äëÿ ìåòîäà ñâîáîäíûõ  êîëåáàíèé— 0,4 

 ïðåîáðàçîâàòåëü äëÿ èìïåäàíñíîãî ìåòîäà  — 0,3 
2.13 Óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè ïî ÓÕË 3.1* ïî ÃÎÑÒ 15150-69: 

 òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà, Ñ  — îò 0 äî 40 

 îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü ïðè +25Ñ, %, íå áîëåå — 98 

 àòìîñôåðíîå äàâëåíèå äàâëåíèå, êÏà — îò 84,0 äî 106,7 
2.14 Ñðåäíèé ñðîê ñëóæáû, ëåò    — 2 
2.15 Ïîëíûé ñðåäíèé ñðîê ñëóæáû, ëåò  — 10 
 

*при использовании внешнего аккумулятора 
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3 КОМПЛЕКТНОСТЬ 

3.1 Êîìïëåêò ïîñòàâêè äåôåêòîñêîïà ïðèâåä¸í â òàáë.3.1. 
Òàáëèöà 3.1 

Наименование 
Количество, 

шт./экз. 

Электронный блок Ад-65ИС 1 

Внешний LiPo аккумулятор емкостью не менее 4 А·ч 1 

Сетевой блок питания/зарядное устройство 1 

Преобразователь ПС-1 1 

Преобразователь ПС-2 1 

Каретка преобразователя ПС-2 с расстоянием между 
осями вращения колес 45 мм 

1 

П-образный ключ 1 

Наушни8ки 1 

Чемодан 1 

Сумка для электронного блока 1 

Кабель питания и передачи данных 1 

Компакт-диск с программным обеспечением 1 

Дефектоскоп акустический. 
Паспорт Иа8.778.060 ПС 

1 

Гарантийный талон (раздел паспорта 
Иа8.778.060 ПС) 

1 

Дефектоскоп акустический. 
Руководство по эксплуатации с методикой 
калибровки Иа8.778.060 РЭ 

1 

Сертификат о калибровке дефектоскопа 
акустического АД-65ИС 

1 
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4 ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ И УСТРОЙСТВО ДЕФЕКТОСКОПА 

4.1 Принцип действия дефектоскопа 

4.4.1 Ìåòîä ñâîáîäíûõ êîëåáàíèé îñíîâàí íà óäàðíîì 
âîçáóæäåíèè â êîíòðîëèðóåìîì îáúåêòå èìïóëüñîâ ñâîáîäíî 
çàòóõàþùèõ óïðóãèõ êîëåáàíèé è àíàëèçå èõ ñïåêòðîâ. Ïðèçíàêîì 
äåôåêòà ñëóæèò èçìåíåíèå ñïåêòðà ïî ñðàâíåíèþ ñî ñïåêòðîì â 
áåçäåôåêòíûõ çîíàõ èçäåëèÿ. Ïðåîáðàçîâàòåëü äëÿ êîíòðîëÿ ìåòîäîì 
ñâîáîäíûõ êîëåáàíèé ñîäåðæèò óäàðíûé âèáðàòîð è ïðè¸ìíèê 
óïðóãèõ êîëåáàíèé. Â êà÷åñòâå ïðè¸ìíèêà èñïîëüçóåòñÿ 
êîíäåíñàòîðíûé ýëåêòðåòíûé ìèêðîôîí. 

4.4.2 Èìïåäàíñíûé ìåòîä îñíîâàí íà âîçáóæäåíèå â 
ïðåîáðàçîâàòåëå, êîíòàêòèðóþùåì ñ îáúåêòîì êîíòðîëÿ íåïðåðûâíûõ 
èëè çàòóõàþùèõ êîëåáàíèé. Ïðèçíàêîì äåôåêòà ñëóæèò èçìåíåíèå 
îñíîâíîé ÷àñòîòû è/èëè àìïëèòóäû êîëåáàíèé âîçáóæäàþùåãî 
ýëåìåíòà ïðåîáðàçîâàòåëÿ. Â äåôåêòîñêîïå ÀÄ-65ÈÑ ïðèìåíÿåòñÿ 
èìïóëüñíîå âîçáóæäåíèå ïðåîáðàçîâàòåëÿ ñ ïîñëåäóþùèì àíàëèçîì 
ñïåêòðà êîëåáàíèé ïðè¸ìíîãî ýëåìåíòà. Â êà÷åñòâå âîçáóæäàåìîãî è 
ïðè¸ìíîãî ýëåìåíòîâ èñïîëüçóþòñÿ ïðåîáðàçîâàòåëè íà îñíîâå 
ïüåçîýëåêòðè÷åñêîãî ýôôåêòà. 
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4.2 Ñòðóêòóðíàÿ ñõåìà äåôåêòîñêîïà 
4.2.1 Ñòðóêòóðíàÿ ñõåìà, ïîÿñíÿþùàÿ ðàáîòó äåôåêòîñêîïà, 

ïðèâåäåíà íà ðèñ.4.1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ðèñ.4.1. Ñòðóêòóðíàÿ ñõåìà äåôåêòîñêîïà 
 

1 — ïðåîáðàçîâàòåëü, 2 — âõîäíîé óñèëèòåëü,  
3 — ïðîãðàììèðóåìûé óñèëèòåëü, 4 — àíàëîãî-öèôðîâîé 

ïðåîáðàçîâàòåëü, 5 — öåíòðàëüíûé ïðîöåññîð, 6 — êëàâèàòóðà, 7 — 
èíäèêàòîð,  

8 — ýíåðãîíåçàâèñèìàÿ ïàìÿòü, 9 — ìîäóëü USB äëÿ ñâÿçè ñ ÏÊ 
 
4.2.2 Êðàòêîå îïèñàíèå ðàáîòû äåôåêòîñêîïà 

Öåíòðàëüíûé ïðîöåññîð âîçáóæäàåò âèáðàòîð ïðåîáðàçîâàòåëÿ, 
ïîñûëàÿ íà åãî ìàãíèòíóþ êàòóøêó èìïóëüñû èëè âîçáóæäàÿ 
ïåðåäàþùèé ïüåçîýëåìåíò, ïîñûëàÿ íà íåãî èìïóëüñû íàïðÿæåíèÿ. 

Àêóñòè÷åñêèé ñèãíàë îò êîíòðîëèðóåìîãî èçäåëèÿ ïðèíèìàåòñÿ 
ìèêðîôîíîì èëè ïüåçîýëåìåíòîì è ïðåîáðàçóåòñÿ â ýëåêòðè÷åñêèé 
ñèãíàë. Ïîëó÷åííûé ñèãíàë ïîñòóïàåò íà âõîäíîé óñèëèòåëü 2. Öåí-
òðàëüíûé ïðîöåññîð ïðè ïîìîùè óïðàâëÿåìîãî óñèëèòåëÿ 3 
ìàñøòàáèðóåò ñèãíàë äî óðîâíÿ íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ è çàòåì 
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ïðîèçâîäèò âûáîðêó 128 èçìåðåíèé ïðè ïîìîùè àíàëîãî-öèôðîâîãî 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ 4. Ïîëó÷åííàÿ âûáîðêà ïðåîáðàçóåòñÿ â ñïåêòð. 

Ïðè íàñòðîéêå íà áåçäåôåêòíîì ó÷àñòêå çàïîìèíàþòñÿ 
ìàêñèìàëüíûå çíà÷åíèÿ àìïëèòóä êàæäîé ãàðìîíèêè â ñïåêòðå. Ïîðîã 
äëÿ êàæäîé ãàðìîíèêè óñòàíàâëèâàåòñÿ êàê ïðîèçâåäåíèå ìàêñèìóìà 
íà êîýôôèöèåíò, ëåæàùèé â äèàïàçîíå îò 1.00 äî 2.00 (íàñòðàèâàåòñÿ 
ïóò¸ì èçìåíåíèÿ âåëè÷èíû «ÏÎÐÎÃ» â ìåíþ «ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ»). 

Âî âðåìÿ êîíòðîëÿ ïðåâûøåíèå àìïëèòóäû êàêîé-ëèáî 
ãàðìîíèêè íàä ïîðîãîì ñèãíàëèçèðóåò î íàëè÷èå äåôåêòà, ÷òî 
èíäèöèðóåòñÿ íà ýêðàíå äèñïëåÿ (äàëåå ïî òåêñòó – ýêðàí) 
äåôåêòîñêîïà (ïîÿâëÿåòñÿ íàäïèñü «ÄÅÔÅÊÒ»), íà ïðåîáðàçîâàòåëå 
(çàãîðàåòñÿ ñâåòîäèîäíûé èíäèêàòîð) è â ãîëîâíîì òåëåôîíå 
(ïîÿâëÿåòñÿ çâóêîâîé ñèãíàë). 

4.3 Конструкция дефектоскопа 

4.3.1 Ýëåêòðîííûé áëîê äåôåêòîñêîïà âûïîëíåí â ïëàñòìàññîâîì 
êîðïóñå. Íà ëèöåâîé ïàíåëè (ðèñ.4.2) ïîêàçàíû îðãàíû óïðàâëåíèÿ, 
èíäèêàöèè, ðàçú¸ìû ïðåîáðàçîâàòåëÿ è ìàëîãàáàðèòíîãî òåëåôîíà. 

 
 Ðèñ.4.2 Ëèöåâàÿ ïàíåëü äåôåêòîñêîïà  

1 —  êíîïêà «ÂÂÅÐÕ», 2 —êíîïêà «ÏÈÒÀÍÈÅ», 3 —êíîïêà 
«ÂÍÈÇ», 4 — ýêðàí äåôåêòîñêîïà, 5 — ðàçú¸ì äëÿ òåëåôîíà, 

 6 — êíîïêà«ÂËÅÂÎ», 7 —  êíîïêà«ÌÅÍÞ», 8 — êíîïêà«ÂÂÎÄ», 
 9 — êíîïêà«ÂÏÐÀÂÎ», 10 — ðàçú¸ì äëÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ. 
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4.3.2 Äåôåêòîñêîï êîìïëåêòóåòñÿ: ïðåîáðàçîâàòåëåì ñ óäàðíûì 
ýëåêòðîìàãíèòíûì âèáðàòîðîì è ìèêðîôîííûì ïðè¸ìíèêîì óïðóãèõ 
êîëåáàíèé è ðàçäåëüíî-ñîâìåù¸ííûì ïðåîáðàçîâàòåëåì ñ 
ïüåçîýëåìåíòàìè. Íà âåðõíåé êðûøêå ïðåîáðàçîâàòåëÿ ñ óäàðíûì 
ýëåêòðîìàãíèòíûì âèáðàòîðîì ÏÑ-2 è íà ðàçäåëüíî-ñîâìåù¸ííîì 
ïðåîáðàçîâàòåëå ÏÑ-1 óñòàíîâëåí ñâåòîäèîä, ñèãíàëèçèðóþùèé î 
íàëè÷èè â èçäåëèè äåôåêòà. Ïðåîáðàçîâàòåëü ñîåäèíÿåòñÿ ñ 
ýëåêòðîííûì áëîêîì êàáåëÿìè äëèííîé îêîëî 1,5ì. 

Êîíñòðóêöèÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ ÏÑ-2 ïîçâîëÿåò ðåãóëèðîâàòü 
çàçîð îò áîéêîâîãî ýëåìåíòà äî ïîâåðõíîñòè êîíòðîëÿ. Ýòî ïîçâîëÿåò 
êîíòðîëèðîâàòü êðèâîëèíåéíûå ïîâåðõíîñòè è èñïîëüçîâàòü 
íàïðàâëÿþùóþ êàðåòêó. 

Ðåãóëèðîâêà çàçîðà ïðîèçâîäèòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì: 

 Åñëè äåôåêòîñêîï âêëþ÷åí, ïåðåéäèòå â îñíîâíîå ìåíþ è 
âûêëþ÷èòå äåôåêòîñêîï. 

 Âðàùåíèåì êîíòðãàéêè â öåíòðàëüíîé ÷àñòè ïðåîáðàçîâàòåëÿ 
ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè (åñëè ñìîòðåòü ñî ñòîðîíû áîéêîâîé 
ñèñòåìû) ïåðåìåñòèòü å¸ â íèæíåå ïîëîæåíèå. Ïðè ýòîì 
îñâîáîäèòüñÿ äëÿ âðàùåíèÿ âåðõíÿÿ ÷àñòü ïðåîáðàçîâàòåëÿ. 

 Âðàùåíèåì âåðõíåé ÷àñòè ïðåîáðàçîâàòåëÿ (îòêðóòèòü íà 
îäèí îáîðîò ïî ÷àñîâîé) îñâîáîäèòü óäàðíûé 
ýëåêòðîìàãíèòíûé âèáðàòîð äëÿ ïåðåìåùåíèÿ. 

 Âðàùàÿ øàéáó ñî ñòîðîíû óäàðíîãî áîéêà ïðè ïîìîùè Ï-
îáðàçíîãî êëþ÷à, ïîâåðíóòü å¸ íà îäèí îáîðîò. Íàïðàâëåíèå 
âðàùåíèÿ âûáèðàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò òîãî íåîáõîäèìî 
óâåëè÷èòü èëè óìåíüøèòü çàçîð. 

 Âêëþ÷èòü äåôåêòîñêîï è ïåðåéäÿ â ìåíþ «ÓÑÈËÅÍÈÅ» 
ñîãëàñíî ï. 6.3.5 äëÿ êîíòðîëÿ ðàñïîëîæåíèÿ íà÷àëà ñèãíàëà 
íà ýêðàíå äåôåêòîñêîïà. Åñëè íà÷àëî ñèãíàëà âíå ýêðàíà, òî 
âûêëþ÷èòå äåôåêòîñêîï è ïîâòîðèòå ïðåäûäóùèé ïóíêò. 

 Ïåðåéäèòå â îñíîâíîé ýêðàí è âûêëþ÷èòü äåôåêòîñêîï. 

 Âðàùàÿ âåðõíþþ ÷àñòü ïðåîáðàçîâàòåëÿ (çàêðóòèòü íà îäèí 
îáîðîò ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè) çàôèêñèðîâàòü óäàðíûé 
ýëåêòðîìàãíèòíûé âèáðàòîð îò ïåðåìåùåíèÿ. 

 Âðàùàÿ êîíòðãàéêó â öåíòðàëüíîé ÷àñòè ïðåîáðàçîâàòåëÿ ïî 
÷àñîâîé ñòðåëêå ïåðåìåñòèòü å¸ â âåðõíåå ïîëîæåíèå. 
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5 УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ 

5.1 Ïðè ðàáîòå îò àâòîíîìíûõ èñòî÷íèêîâ ïèòàíèÿ äåôåêòîñêîï 
íå ïðåäñòàâëÿåò îïàñíîñòè äëÿ îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà. 

5.2 Ïðè ðàáîòå îò ñåòåâîãî àäàïòåðà ïèòàíèÿ íåîáõîäèìî 
ñîáëþäàòü òðåáîâàíèÿ «Ïðàâèë òåõíè÷åñêîé ýêñïëóàòàöèè 
ýëåêòðîóñòàíîâîê ïîòðåáèòåëåé» è «Ïðàâèë òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ïðè 
ýêñïëóàòàöèè ýëåêòðîóñòàíîâîê ïîòðåáèòåëåé» ÏÒÁ-84. 

5.3 Ê ýêñïëóàòàöèè, îáñëóæèâàíèþ è ðåìîíòó äåôåêòîñêîïà 
äîïóñêàþòñÿ ëèöà, èçó÷èâøèå ðàçäåë 4, 5, 6 è 7 íàñòîÿùåãî 
ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè, à òàêæå ïðîøåäøèå èíñòðóêòàæ ïî 
òåõíèêå áåçîïàñíîñòè è ïîæàðíîé áåçîïàñíîñòè ïðè ðàáîòå ñ 
ýëåêòðîóñòàíîâêàìè. 

 
ÂÍÈÌÀÍÈÅ. 
Âî èçáåæàíèå âûõîäà èç ñòðîÿ àêêóìóëÿòîðà íå îñòàâëÿéòå 

äåôåêòîñêîï âêëþ÷åííûì, åñëè îí íå èñïîëüçóåòñÿ äëèòåëüíîå âðåìÿ. 
 
Âî èçáåæàíèå âûõîäà ïðèáîðà èç ñòðîÿ, ïîäêëþ÷åíèå è 

îòêëþ÷åíèå ïðåîáðàçîâàòåëåé ïðîèçâîäèòü ÑÒÐÎÃÎ ïðè âûêëþ÷åííîì 
ïðèáîðå. (Îïðåäåëåíèå òèïà ïîäêëþ÷åííîãî ïðåîáðàçîâàòåëÿ 
ïðîèñõîäèò ïðè âêëþ÷åíèè ïðèáîðà). 

 
Äîïóñêàåòñÿ âêëþ÷åíèå äåôåêòîñêîïà áåç ïîäêëþ÷åííîãî 

ïðåîáðàçîâàòåëÿ. Ïðè ýòîì òèï ïðåîáðàçîâàòåëÿ óñòàíàâëèâàåòñÿ 
ïðèíóäèòåëüíî â ÏÑ2. 
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6 ПОДГОТОВКА ДЕФЕКТОСКОПА К РАБОТЕ 
 

6.1 Подключение блоков дефектоскопа 

6.1.1 Åñëè äåôåêòîñêîï ïîäêëþ÷åí ÷åðåç ðàçúåì USB ê ÏÊ èëè 
áëîêó ïèòàíèÿ îòñîåäèíèòü êàáåëü USB îò äåôåêòîñêîïà. 

6.1.2 Ïîäñîåäèíèòü ïðåîáðàçîâàòåëü ê ðàçúåìó «ÏÐÅÎÁÐ», 
ðàñïîëîæåííîìó íà ïåðåäíåé ïàíåëè ýëåêòðîííîãî áëîêà 
äåôåêòîñêîïà. 

6.2 Включение и выключение дефектоскопа 

6.2.1 Äëÿ âêëþ÷åíèÿ äåôåêòîñêîïà íàæàòü è óäåðæèâàòü êíîïêó 

 , äî ïîÿâëåíèå íà ýêðàíå íàäïèñè ñ íàçâàíèåì äåôåêòîñêîïà è 

òèïîì ïðåîáðàçîâàòåëÿ (ÏÑ1 èëè ÏÑ2). Çàòåì îòïóñòèòå êíîïêó  
äëÿ ïåðåõîäà â îñíîâíîé ýêðàí äåôåêòîñêîïà (äàëåå ïî òåêñòó — 
îñíîâíîé ýêðàí) (ðèñ.6.1). 

 
 

Ðèñ.6.1 Îñíîâíîé ýêðàí äåôåêòîñêîïà  

1 — èíäèêàòîð ðàçðÿäà áàòàðåè; 2 — íàäïèñü, ñèãíàëèçèðóþùàÿ îá 
îáíàðóæåíèè äåôåêòà; 3 — ñïåêòð ñèãíàëà, ïîëó÷àåìûé ïðè 

íàõîæäåíèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ íà îáúåêòå êîíòðîëÿ;  
4 – øêàëà ÷àñòîò â êÃö; 5 – êóðñîð âûáîðà ÷àñòîòû; 6 – äèàïàçîí 

÷àñòîò íå ó÷àñòâóþùèõ â îáíàðóæåíèè äåôåêòà; 7 – òèï 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ 
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6.2.2 Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ðàáîòû èëè ðàçðÿäà àêêóìóëÿòîðà (î ÷¸ì 
ñâèäåòåëüñòâóåò íàäïèñü «ÇÀÐßÄÈÒÅ ÀÊÊÓÌÓËßÒÎÐÛ») äëÿ 
âûêëþ÷åíèÿ äåôåêòîñêîïà: åñëè äåôåêòîñêîï íàõîäèòñÿ íå â îñíîâíîì 

ýêðàíå, íàæàòèÿìè êíîïêè  , ïåðåéòè â îñíîâîé ýêðàí; 

îòñîåäèíèòü êàáåëü ïèòàíèÿ, åñëè îí ïîäêëþ÷åí; íàæàòü è óäåðæèâàòü 

êíîïêó  äî ïîÿâëåíèÿ íàäïèñè «ÂÛÊËÞ×ÅÍÈÅ»; îòïóñòèòü 

êíîïêó . 

6.3 Работа с дефектоскопом и его настройка 

6.3.1 Ðàáîòà ñ äåôåêòîñêîïîì ðàçäåëåíà íà íåñêîëüêî ýòàïîâ, 
êîòîðûå îòðàæåíû â íàçâàíèÿõ ïóíêòîâ îñíîâíîãî ìåíþ (ðèñ.6.2). 

Äëÿ âõîäà â îñíîâíîå ìåíþ íåîáõîäèìî ïîâòîðíî îäíîêðàòíî 

íàæàòü êíîïêó , íàõîäÿñü â îñíîâíîì ýêðàíå. Äëÿ âîçâðàòà â 

îñíîâíîé ýêðàí èç ýêðàíà îñíîâíîãî ìåíþ íåîáõîäèìî ïîâòîðíî îäíî-

êðàòíî íàæàòü êíîïêó . 

 

 

Ðèñ. 6.2  Ýêðàí îñíîâíîãî ìåíþ 
 

6.3.2 Â îñíîâíîì ìåíþ âûáðàííàÿ ñòðîêà ïîäñâå÷èâàåòñÿ 
ãîðèçîíòàëüíîé ïîëîñîé (íà ýêðàíå äèñïëåÿ äàííàÿ ïîëîñà – ñâåòëàÿ, 
íà ïðèâåäåííûõ ðèñóíêàõ äàííàÿ ïîëîñà – ÷åðíàÿ). Äëÿ ïåðåìåùåíèÿ 

(âûáîðà) ïî ïóíêòàì ìåíþ èñïîëüçîâàòü êíîïêè , . 

6.3.3 Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû ïðîâåñòè íàñòðîéêó äåôåêòîñêîïà. 
Ïðè íàõîæäåíèè â îñíîâíîì ýêðàíå îäíîêðàòíûì íàæàòèåì êíîïêè 

 âîéòè â îñíîâíîå ìåíþ. Êíîïêàìè ,  âûáðàòü ñòðîêó 
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«ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ». Îäíîêðàòíî íàæàòü êíîïêó . Íà ýêðàíå 

îòîáðàçèòñÿ ìåíþ «ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ» (ðèñ. 6.3). Äëÿ âûõîäà èç ìåíþ 
«ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ» â îñíîâíîå ìåíþ ïîâòîðíî îäíîêðàòíî íàæàòü 

êíîïêó . 

 
 

Ðèñ 6.3 Ìåíþ íàñòðîéêè 
 
Â ìåíþ «ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ» âûáðàííàÿ ñòðîêà ïîäñâå÷èâàåòñÿ 

ãîðèçîíòàëüíîé ïîëîñîé. 

6.3.4 Êíîïêàìè  ,  âûáðàòü ñòðîêó «ÏÐÎÃÐÀÌÌÀ». 

Íàæàòü êíîïêó . Êíîïêàìè  ,  óñòàíîâèòü íîìåð ÿ÷åéêè, â 

êîòîðîé áóäóò õðàíèòüñÿ íàñòðîéêè äåôåêòîñêîïà. Äëÿ âûõîäà èç 

ðåæèìà óñòàíîâêè íîìåðà ÿ÷åéêè íàæàòü êíîïêó . Åñëè 

äåôåêòîñêîï óæå íàñòðàèâàëñÿ, òî ïîñëå âûáîðà ÿ÷åéêè  îí áóäåò 
àâòîìàòè÷åñêè çàãðóæåí ñîîòâåòñòâóþùåé íàñòðîéêîé. Â äàííîì 
ñëó÷àå ìîæíî âûõîäèòü â îñíîâíîé ýêðàí è ïðîèçâîäèòü êîíòðîëü. 
Ïðè âêëþ÷åíèè äåôåêòîñêîïà â íåãî àâòîìàòè÷åñêè çàãðóæàþòñÿ 
íàñòðîéêè, èñïîëüçîâàâøèåñÿ äî ïîñëåäíåãî âûêëþ÷åíèÿ ïðèáîðà. 
Åñëè ïðèáîð åù¸ íå íàñòðàèâàëñÿ íåîáõîäèìî íàñòðîèòü 
«ÓÑÈËÅÍÈÅ» ïî ï.6.5, «ÑÏÅÊÒÐ» ïî ï.6.3.6 è «ÏÎÐÎÃ» ïî 
ï.6.3.7. 

6.3.5 Óñòàíîâèòü ïðåîáðàçîâàòåëü íà îáðàçåö íàä ïîðîãîâûì 
äåôåêòîì. Ïðè íåîáõîäèìîñòè, òóìáëåðîì âêëþ÷èòü ïðåîáðàçîâàòåëü. 

Íàæàòèåì êíîïêè  âîéòè â îñíîâíîå ìåíþ. Êíîïêàìè  ,  

âûáðàòü ñòðîêó «ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ» è íàæàòü êíîïêó . Â ìåíþ 
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«ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ» êíîïêàìè  ,  âûáðàòü ñòðîêó «ÓÑÈËÅÍÈÅ» è 

íàæàòü êíîïêó . Íà ýêðàíå îòîáðàçÿòñÿ ãðàôèê ñèãíàëà è çíà÷åíèå 

êîýôôèöèåíòà óñèëåíèÿ (ðèñ.6.4). 
 

 
 

Ðèñ. 6.4 Ýêðàí ðåãóëèðîâêè óñèëåíèÿ 
 

Ïðè íàõîæäåíèè â ýêðàíå «ÓÑÈËÅÍÈÅ» è âêëþ÷åííîì 
ïðåîáðàçîâàòåëå ñ ïîìîùüþ îòâåðòêè ïîâîðîòîì âèíòà 3 (ðèñ. 4.3) íà 
êîðïóñå ïðåîáðàçîâàòåëÿ ìîæíî ïåðåìåùàòü ãðàôèê ñèãíàëà ïî 
ãîðèçîíòàëüíîé îñè. Ìàêñèìóì ñèãíàëà äîëæåí íàõîäèòüñÿ â ïðåäåëàõ 

ýêðàíà. Ïîñëåäîâàòåëüíûì íàæàòèåì íà îäíó èç êíîïîê  èëè  

îòðåãóëèðîâàòü óñèëåíèå äî òàêîé âåëè÷èíû, ÷òîáû ðàçìàõ ñèãíàëà 
(ðàññòîÿíèå îò ìàêñèìóìà ñèãíàëà äî ìèíèìóìà) ðàâíÿëñÿ ïîëîâèíå 

âûñîòû ýêðàíà. Ïîñëå íàñòðîéêè  óñèëåíèÿ íàæàòèåì êíîïêè  

âåðíóòüñÿ â ìåíþ «ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ». 
6.3.6 Óñòàíîâèòü ïðåîáðàçîâàòåëü íà áåçäåôåêòíûé ó÷àñòîê 

îáúåêòà êîíòðîëÿ. Â ìåíþ «ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ» êíîïêàìè ,  

âûáðàòü ñòðîêó «ÑÏÅÊÒÐ» è íàæàòü êíîïêó . Íà ýêðàíå 

îòîáðàçèòñÿ ñïåêòð âõîäíîãî ñèãíàëà è ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå 
àìïëèòóäû ãàðìîíèê (ðèñ.6.5).Ïðîâåñòè ïðåîáðàçîâàòåëü â ïðåäåëàõ 

áåçäåôåêòíîãî ó÷àñòêà íåñêîëüêî ðàç. Íàæàòèåì êíîïêè  âûéòè â 

îñíîâíîå ìåíþ. 
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Ðèñ. 6.5 Ýêðàí íàñòðîéêè ñïåêòðà íà áåçäåôåêòíîì ó÷àñòêå 
 

6.3.7 Äëÿ íàñòðîéêè ïîðîãà  â ìåíþ «ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ» êíîïêàìè 

,  âûáðàòü ñòðîêó «ÏÎÐÎÃ», íàæàòü êíîïêó . Ïðè ïîìîùè 

êíîïîê  /  óñòàíîâèòü âåëè÷èíó ïîðîãà â äèàïàçîíå îò 1.00 äî 

2.00. ×åì íèæå çíà÷åíèå âåëè÷èíû ïîðîãà, òåì ÷óâñòâèòåëüíåå 
äåôåêòîñêîï è òåì âûøå âåðîÿòíîñòü ñðàáàòûâàíèÿ èíäèêàöèè 
ïðèáîðà íà áåçäåôåêòíîì ó÷àñòêå. Âåëè÷èíà ïîðîãà â òî÷íîñòè ðàâíà 
êîýôôèöèåíòó, óìíîæåííîìó íà ìàêñèìàëüíóþ àìïëèòóäó ãàðìîíèê 
íà áåçäåôåêòíîì ó÷àñòêå. Ïîëó÷åííîå çíà÷åíèå èñïîëüçóåòñÿ â 
äàëüíåéøåì äëÿ ñðàâíåíèÿ ñ òåêóùåé àìïëèòóäîé íà êîíòðîëèðóåìîì 
ó÷àñòêå. Ïðåâûøåíèå àìïëèòóäû ãàðìîíèê âåëè÷èíû ïîðîãà — 
îáíàðóæåíèå äåôåêòà. Âîéòè â îñíîâíîé ýêðàí ïîñëåäîâàòåëüíûì 

íàæàòèåì êíîïîê  è . 

6.3.8 Íàñòðîéêà ñ÷èòàåòñÿ çàâåðøåííîé, è îíà ñîõðàíÿåòñÿ â 
íàçíà÷åííîé ÿ÷åéêå. Ïðè íàõîæäåíèè â ýêðàíå «ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ» äëÿ 
ïîñëåäóþùåãî âîçâðàòà ê íàçíà÷åííîé ÿ÷åéêå ñ íàñòðîéêîé, 

ïðîâåä¸ííîé ïî ï. 6.3.4, íàæàòèåì êíîïîê  ,  âûáðàòü ñòðîêó 

«ÏÐÎÃÐÀÌÌÀ». Íàæàòü êíîïêó . Êíîïêàìè  ,  âûáðàòü 

íîìåð ÿ÷åéêè â ñòðîêå «ÏÐÎÃÐÀÌÌÀ», ïîñëå ÷åãî äâóêðàòíûì 

íàæàòèåì êíîïêè  ïåðåéòè â îñíîâíîé ýêðàí (ðèñ 6.1). 

6.3.9 Äëÿ òîãî, ÷òîáû óáåäèòüñÿ â ïðàâèëüíîñòè ïîëó÷åííûõ 
íàñòðîåê, íåîáõîäèìî äî íà÷àëà êîíòðîëÿ è ïîñëå íåãî ïðîâîäèòü 
ïðîâåðêó äåôåêòîñêîïà íà êîíòðîëüíîì îáðàçöå. Äëÿ ýòîãî 
íåîáõîäèìî íàñòðîèòüñÿ íà îáðàçöå (èëè âûáðàòü ÿ÷åéêó ñ 
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ñîîòâåòñòâóþùåé ïðîãðàììîé ïî ï. 6.3.8) è óáåäèòüñÿ â ñðàáàòûâàíèè 
è íåñðàáàòûâàíèè àâòîìàòè÷åñêîé èíäèêàöèè (çâóêîâîé è ñâåòîâîé) 
ñîîòâåòñòâåííî ïðè ïåðåìåùåíèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ íàä äåôåêòíûì è 
áåçäåôåêòíûìè ó÷àñòêàìè îáðàçöà. 

6.3.10 Ïðè ëîæíîì ñðàáàòûâàíèè íà áåçäåôåêòíîì ó÷àñòêå, 

íåîáõîäèìî ïðè ïîìîùè êíîïîê  ,  ïåðåìåñòèòü êóðñîð âûáîðà 
÷àñòîòû íà ïîçèöèþ ïî êîòîðîé ïðîèñõîäèò ñðàáàòûâàíèå è íàæàòü 

êíîïêó . Ïðè ýòîì â âåðõíåé ÷àñòè ñïåêòðà äàííàÿ ÷àñòîòà áóäåò 

îòìå÷åíà ñåðîé âåðòèêàëüíîé ïîëîñîé è êîíòðîëü ïî ýòîé ÷àñòîòå 
ïðîèçâîäèòüñÿ íå áóäåò. 

6.3.11 Ïîâòîðíîå âêëþ÷åíèå îòäåëüíîé ÷àñòîòû, ïðè 
íåîáõîäèìîñòè êîíòðîëÿ ïî íåé, ïðîèçâîäèòñÿ âûáîðîì å¸ êóðñîðîì 

ïðè ïîìîùè êíîïîê  ,  è íàæàòèåì êíîïêè . Ïðè ýòîì â 
âåðõíåé ÷àñòè ñïåêòðà ïðîïàä¸ò îòìåòêà â âèäå âåðòèêàëüíîé ïîëîñû. 

6.3.12 Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîâòîðÿòü ïóíêòû 6.3.9 è 6.3.11 äî òåõ 
ïîð ïîêà íà áåçäåôåêòíîì ó÷àñòêå íå áóäåò ïðîèñõîäèòü ëîæíûõ 
ñðàáàòûâàíèé. 

6.4 Работа с памятью 

6.4.1 Äëÿ ñîõðàíåíèÿ ñïåêòðà ñèãíàëà ïðè êîíòðîëå èçäåëèÿ 
íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ïðåîáðàçîâàòåëü íà áåçäåôåêòíîì ó÷àñòêå 
îáúåêòà êîíòðîëÿ. Ïðè ýòîì äîëæåí áûòü âêëþ÷åí îñíîâíîé ýêðàí 
äåôåêòîñêîïà (ðèñ 6.1). Âêëþ÷èòü òóìáëåðîì ïðåîáðàçîâàòåëü. 
Ïðîâåñòè ïðåîáðàçîâàòåëü ïî îáúåêòó êîíòðîëÿ. Óáåäèòüñÿ â 
ñðàáàòûâàíèè èíäèêàöèè ïðè ïðîõîæäåíèè èëè íàõîæäåíèè 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ íàä äåôåêòîì. Ïðè ïåðåìåùåíèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ 
îïðåäåëèòü ïî ñðàáàòûâàíèþ èíäèêàöèè ìåñòî ðàñïîëîæåíèÿ äåôåêòà. 

Óñòàíîâèòü ïðåîáðàçîâàòåëü íàä äåôåêòîì, íàæàòü êíîïêó , ïîñëå 

÷åãî íà ýêðàíå äåôåêòîñêîïà îòîáðàçèòñÿ îñíîâíîå ìåíþ (ðèñ 6.2). Â 

îñíîâíîì ìåíþ êíîïêàìè ,  âûáðàòü ñòðîêó «ÏÀÌßÒÜ» è 

íàæàòü êíîïêó . Íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ ìåíþ ðàáîòû ñ ïàìÿòüþ 

(ðèñ. 6.6). 
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Ðèñ. 6.6 Ìåíþ ðàáîòû ñ ïàìÿòüþ 
 
6.4.2 Â ìåíþ ðàáîòû ñ ïàìÿòüþ äëÿ ñîõðàíåíèÿ ñïåêòðà ñèãíàëà 

êíîïêàìè  ,  âûáðàòü ñòðîêó «ÑÎÕÐÀÍÈÒÜ» è íàæàòü êíîïêó 

. Íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ñòðîêà «ß×ÅÉÊÀ». Êíîïêàìè  ,  

íàçíà÷èòü íîìåð ÿ÷åéêè, â êîòîðóþ çàíîñÿòñÿ ðåçóëüòàòû êîíòðîëÿ. 

Äëÿ ñîõðàíåíèÿ ïîëó÷åííîãî ñïåêòðà íàæàòü êíîïêó .Íà ýêðàíå 

ïîÿâèòüñÿ íàäïèñü «ÇÀÏÈÑÜ ÇÀÂÅÐØÅÍÀ». Íàæàòèåì êíîïêè  

âåðíóòüñÿ â ìåíþ ðàáîòû ñ ïàìÿòüþ. 
6.4.3 Äëÿ ïðîñìîòðà çàïèñàííîãî ñïåêòðà ïî ï.6.4.1 â ìåíþ 

ðàáîòû ñ ïàìÿòüþ êíîïêàìè  ,  âûáðàòü ñòðîêó «ÏÐÎÑÌÎÒÐ». 

Íàæàòü êíîïêó . Íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ íîìåð ÿ÷åéêè è ãðàôèê 

ñïåêòðà (ðèñ. 6.7). 



 

Иа8.778.060 РЭ 19  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 
 

 

 

 

 
 

Ðèñ. 6.7 Ýêðàí ïðîñìîòðà 

1 — íîìåð ÿ÷åéêè ïàìÿòè; 2 — ãàðìîíèêè, ïðåâûøàþùèå ïîðîã,  
3 – øêàëà ÷àñòîòû â êÃö; 4 — ãàðìîíèêè, íå ïðåâûøàþùèå ïîðîã 

 
Ãàðìîíèêè, ïðåâûøàþùèå è íå ïðåâûøàþùèå ïîðîã, ïîëó÷åíû 

ïðè íàõîæäåíèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ â îäíîé è òîé æå òî÷êå 
êîíòðîëèðóåìîãî ó÷àñòêà ñ äåôåêòîì. 

 
6.4.4Äëÿ î÷èñòêè âñåõ ÿ÷ååê íåîáõîäèìî â ìåíþ ðàáîòû ñ 

ïàìÿòüþ êíîïêàìè  , âûáðàòü ñòðîêó «ÑÒÅÐÅÒÜ» è íàæàòü 

êíîïêó . Íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ óâåäîìëåíèå î ïðîöåññå î÷èñòêè 

ïàìÿòè â âèäå çàïîëíÿþùåéñÿ ïîëîñû. Äâóêðàòíûì íàæàòèåì êíîïêè 

âåðíóòüñÿ â îñíîâíîé ýêðàí. 
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6.5 Передача данных в персональный компьютер 

6.5.1 Äëÿ ïåðåäà÷è â êîìïüþòåð èíôîðìàöèè, çàïèñàííîé â 
ïàìÿòü äåôåêòîñêîïà, íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü äðàéâåðà, 
ðàñïîëîæåííûå â ïàïêå «Äðàéâåðû» íà ïîñòàâëÿåìîì â êîìïëåêòå 
êîìïàêò äèñêå. 

Âêëþ÷èòå äåôåêòîñêîï. Ïîäêëþ÷èòå åãî êàáåëåì USB ê ÏÊ. Â 
äèñïåò÷åðå óñòðîéñòâ ïîÿâèòñÿ óñòðîéñòâî SiliconLab-
sCP210xUSBtoUART (íîìåð ïîðòà). Çàïîìíèòå íîìåð 
ïîñëåäîâàòåëüíîãî ïîðòà íàçíà÷åííîãî äåôåêòîñêîïó. Óñòàíîâèòå 
ñêîðîñòü ïîðòà â 115200 â ìåíþ ñâîéñòâ óñòðîéñòâà SiliconLab-
sCP210xUSBtoUART (îáû÷íî âûçûâàåòñÿ ïóò¸ì íàæàòèÿ ïðàâîé 
êíîïêè ìûøè íà èìåíè óñòðîéñòâà â äèñïåò÷åðå). 

 

Ðèñ. 6.8 Íàçíà÷åííûå íîìåðà ïîðòà 
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6.5.2 Äëÿ ïåðåäà÷è äàííûõ ñ èíôîðìàöèåé î ñïåêòðå ñèãíàëà è 
ïîðîãàõ íåîáõîäèìî çàïóñòèòü íà ïåðñîíàëüíîì êîìïüþòåðå 
ïðîãðàììó ïðè¸ìà äàííûõ (Ïðè¸ì.exe), ïîñòàâëÿåìóþ íà êîìïàêò-
äèñêå, (ðèñ. 6.9). Âûáðàòü â âûïàäàþùåì ñïèñêå íîìåð ïîðòà, 
êîòîðûé íàçíà÷èëà ñèñòåìà ìîäóëþ USB. Íàæàòü êíîïêó «Ïðè¸ì» 
è âûáðàòü ïàïêó, â êîòîðóþ áóäóò ñîõðàíåíû äàííûå. 

 

 

Ðèñ. 6.9 Ýêðàí ïðîãðàììû Ïðè¸ì.exe 
 

6.5.3 Â äåôåêòîñêîïå âîéòè â îñíîâíîå ìåíþ è ïðè ïîìîùè 

êíîïîê  /  âûáðàòü ïóíêò ìåíþ «ÑÂßÇÜ», íàæàòü êíîïêó . 

 

 

Ðèñ. 6.10 Ýêðàí ïåðåäà÷è äàííûõ â ïåðñîíàëüíûé êîìïüþòåð 
 

Íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ ïîëîñà ïðîãðåññà ïåðåäà÷è äàííûõ â ÏÊ. 
Êîãäà ïîëîñà ïîëíîñòüþ çàïîëíèòñÿ, äàííûå áóäóò ïåðåäàíû â ÏÊ 
(ðèñ. 6.10). 
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Äëÿ ïðåîáðàçîâàíèÿ ïîëó÷åííûõ äàííûõ â èçîáðàæåíèå, êîòîðîå 
ìîæíî âñòàâèòü â îò÷åò î êîíòðîëå èñïîëüçóåòñÿ ïðîãðàììà 
Ïå÷àòü.exe, ïîñòàâëÿåìàÿ íà êîìïàêò-äèñêå (ðèñ. 6.11). 

 

Ðèñ. 6.11 Îêíî ïðîãðàììû ïðåîáðàçîâàíèÿ äàííûõ  
â èçîáðàæåíèå 

 
Äëÿ çàãðóçêè äàííûõ íàæàòü êíîïêó «Îòêðûòü». Äëÿ 

ñîõðàíåíèÿ ïîëó÷åííîãî èçîáðàæåíèÿ íàæàòü êíîïêó «Ñîõðàíèòü». 
Èçîáðàæåíèå ñîõðàíÿåòñÿ â ôîðìàòå BMP. 
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7 КОНТРОЛЬ ИЗДЕЛИЙ 

7.1 Общие рекомендации 

7.1.1 Ââèäó îãðîìíîãî ìíîãîîáðàçèÿ ìíîãîñëîéíûõ êîíñòðóêöèé, 
â êîòîðûõ èñïîëüçóþòñÿ ðàçëè÷íûå êîìáèíàöèè ìàòåðèàëîâ ñ  ðåçêî 
ðàçëè÷àþùèìèñÿ ñâîéñòâàìè (ìåòàëëû, ïëàñòèêè, ñîòîâûå 
çàïîëíèòåëè è äð.), äàòü çäåñü äåòàëüíûå óêàçàíèÿ ïî êîíòðîëþ 
êîíêðåòíûõ êîíñòðóêöèé íåâîçìîæíî. Ïîýòîìó îãðàíè÷èìñÿ îáùèìè 
ðåêîìåíäàöèÿìè ïî ïðèìåíåíèþ äåôåêòîñêîïà, èìåÿ â âèäó, ÷òî åãî 
âîçìîæíîñòè è ÷óâñòâèòåëüíîñòü äîëæíû îïðåäåëÿòüñÿ ïîòðåáèòåëåì 
ýêñïåðèìåíòàëüíî äëÿ êàæäîãî òèïà êîíòðîëèðóåìûõ êîíñòðóêöèé 
è ñî÷åòàíèé ìàòåðèàëîâ. 

7.1.2 Äëÿ âûáîðà îïòèìàëüíûõ ðåæèìîâ ðàáîòû, îïðåäåëåíèÿ 
÷óâñòâèòåëüíîñòè ê äåôåêòàì è íàñòðîéêè äåôåêòîñêîïà èñïîëüçóþò 
èçãîòîâëåííûå ïîòðåáèòåëåì íàñòîå÷íûå îáðàçöû ñ ìîäåëÿìè äåôåêòîâ 
ðàçëè÷íûõ ðàçìåðîâ. Ýòè îáðàçöû äîëæíû èìåòü òå æå îñíîâíûå 
ïàðàìåòðû (óñòðîéñòâî êîíñòðóêöèé, òîëùèíû, ìàòåðèàëû ñëîåâ è 
ò.ï.), ÷òî è êîíòðîëèðóåìûå èçäåëèÿ. Äëèíà è øèðèíà îáðàçöîâ ìîãóò 
áûòü ìåíüøå ñîîòâåòñòâóþùèõ ðàçìåðîâ êîíòðîëèðóåìûõ èçäåëèé. 

Ìîäåëè äåôåêòîâ äîëæíû ïî âîçìîæíîñòè ëó÷øå ñîîòâåò-
ñòâîâàòü åñòåñòâåííûì äåôåêòàì, â ÷àñòíîñòè, ýòè ìîäåëè äîëæíû 
èìåòü ðàñêðûòèå â âèäå çàïîëíåííîãî ãàçîì çàçîðà íå ìåíåå 
0,05 … 0,1 ìì, òàê êàê äåôåêòû áåç çàçîðà íå îáíàðóæèâàþòñÿ. Ðàç-
ìåðû ìîäåëåé äåôåêòîâ âûáèðàþò èñõîäÿ èç íåîáõîäèìîé ÷óâ-
ñòâèòåëüíîñòè è âîçìîæíîñòè äåôåêòîñêîïà. 

7.1.3 Ïðåîáðàçîâàòåëè, ïîñòàâëÿåìûå â êîìïëåêòå ñ ïðèáîðîì, 
ïðèãîäíû äëÿ êîíòðîëÿ øèðîêîãî äèàïàçîíà èçäåëèé ñ íàðóæíûìè 
ñëîÿìè èç ïî÷òè ëþáûõ ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ è ìåòàëëîâ, îò 
ðåçèíû äî ñòàëè. 

Ïðåîáðàçîâàòåëü äëÿ ìåòîäà ñâîáîäíûõ êîëåáàíèé îñîáåííî 
ýôôåêòèâåí äëÿ êîíòðîëÿ èçäåëèé èç ïîëèìåðîâ ñ íèçêèì ìîäóëåì 
óïðóãîñòè. Îñíîâíûå íåäîñòàòêè ïðåîáðàçîâàòåëÿ: ÷óâñòâèòåëüíîñòü ê 
âíåøíåìó øóìó è ñîçäàâàåìûé èì ïðè ðàáîòå íåçíà÷èòåëüíûé øóì. 

Ïðåîáðàçîâàòåëü äëÿ èìïåäàíñíîãî ìåòîäà ýôôåêòèâåí äëÿ 
êîíòðîëÿ ñëîèñòûõ ïëàñòèêîâ è ñîòîâûõ ïîëèìåðíûõ êîìïîçèòîâ. 
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7.2 Рекомендации по контролю конструкций различного типа 

7.2.1 Äâóõñëîéíûå êîíñòðóêöèè, äîïóñêàþùèå ïðîâåðêó ñ îáåèõ 
ñòîðîí, ðåêîìåíäóåòñÿ êîíòðîëèðîâàòü ñî ñòîðîíû ñëîÿ, îáëàäàþùåãî 
ìåíüøåé æåñòêîñòüþ. 

7.2.2 Ïðè êîíòðîëå ïëîñêèõ èçäåëèé ìåòîäîì ñâîáîäíûõ 
êîëåáàíèé ïåðïåíäèêóëÿðíîñòü îñè âèáðàòîðà ê ïîâåðõíîñòè 
êîíòðîëèðóåìîãî îáúåêòà îáåñïå÷èâàåòñÿ êîíñòðóêöèåé 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ. Åñëè èçäåëèÿ èìåþò çàìåòíóþ êðèâèçíó, òî ïðè 
ñêàíèðîâàíèè ïðåîáðàçîâàòåëü ñëåäóåò îðèåíòèðîâàòü òàê, ÷òîáû 
îòêëîíåíèå îñè ïðåîáðàçîâàòåëÿ îò íîðìàëè ê ïîâåðõíîñòè èçäåëèÿ íå 
превышало 3…5 градусов. 

7.2.3 Ïðè êîíòðîëå èçäåëèé ñ êðèâîëèíåéíûìè ïîâåðõíîñòÿìè 
ñëåäóåò èìåòü â âèäó, ÷òî ýíåðãèÿ óäàðà ïîäâèæíîé ñèñòåìû 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ çàâèñèò îò ðàññòîÿíèÿ ìåæäó èñõîäíûì 
(ñòàöèîíàðíûì) ïîëîæåíèåì áîéêà è ïîâåðõíîñòüþ îáúåêòà. 
Îïòèìàëüíî çíà÷åíèå ñîñòàâëÿåò îêîëî 3 ìì. 

Îòêëîíåíèå â ñòîðîíó óìåíüøåíèÿ èëè óâåëè÷åíèÿ ýòîãî 
ðàññòîÿíèÿ óõóäøàåò ðàáîòó óäàðíîãî âèáðàòîðà. 

Ïðè êîíòðîëå èçäåëèé ñ êðèâîëèíåéíûìè ïîâåðõíîñòÿìè 
ðàññòîÿíèå äî ïîâåðõíîñòè óäàðà èçìåíÿåòñÿ. Åñëè åãî èçìåíåíèå 
ïðåâûøàåò 1 ìì, ñëåäóåò, ïîâîðà÷èâàÿ âèíò íà êðûøêå 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ, ïåðåäâèíóòü âñþ ñèñòåìó âèáðàòîðà îòíîñèòåëüíî 
êîðïóñà ïðåîáðàçîâàòåëÿ äëÿ ñîõðàíåíèÿ ðàññòîÿíèÿ ðàâíûì 3 ìì. 

7.2.4 Ñëåäóåò ó÷èòûâàòü, ÷òî ïðè êîíòðîëå èçäåëèé èìïåäàíñíûì 
ìåòîäîì, äåôåêòû ñ ãëóáèíîé çàëåãàíèÿ ìåíåå 7 ìì íå 
îáíàðóæèâàþòñÿ, èç-çà îñîáåííîñòåé êîíñòðóêöèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ. 
Ìèíèìàëüíàÿ ãëóáèíà îãðàíè÷åíà ðàññòîÿíèåì ìåæäó 
ïüåçîýëåìåíòàìè. 

7.3 Работа с автономным питанием 

7.3.1 Ïðè ðàáîòå ñ àâòîíîìíûì ïèòàíèåì íå äîïóñêàòü ñíèæåíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ àêêóìóëÿòîðà íèæå ïðåäåëüíîãî ïîðîãà, òàê êàê ýòî âåäåò 
ê åãî ïîð÷å. 
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Î íåîáõîäèìîñòè çàðÿäêè àêêóìóëÿòîðà ñèãíàëèçèðóåò íàäïèñü 
«ÇÀÐßÄÈÒÅ ÀÊÊÓÌÓËßÒÎÐÛ» íà ýêðàíå äåôåêòîñêîïà (ïðè ýòîì 
ýëåêòðîííûé áëîê äåôåêòîñêîïà ïåðåñòà¸ò ïîñûëàòü èìïóëüñû 
âîçáóæäåíèÿ íà ïðåîáðàçîâàòåëü). 

Äëÿ çàðÿäêè âñòðîåííîãî àêêóìóëÿòîðà ïîäêëþ÷èòå äåôåêòîñêîï 
êàáåëåì USB ê áëîêó ïèòàíèÿ óñòàíîâëåííîìó â ñåòåâóþ ðîçåòêó. 

7.4 Контроль изделий 

7.4.1 Êîíêðåòíûå ìåòîäèêè êîíòðîëÿ è êðèòåðèè áðàêîâêè 
èçäåëèé ðàçðàáàòûâàþòñÿ ïîòðåáèòåëåì. 

7.4.2 Ïðè ðàáîòå ñ èçäåëèÿìè, ðàíåå íå êîíòðîëèðîâàâøèìèñÿ 
äåôåêòîñêîïîì è òðåáóþùèå åãî íàñòðîéêè ïî êîíòðîëüíûì îáðàçöàì, 
необходимо выполнить действия согласно пп. 6.3.1 … 6.3.8 
íàñòîÿùåãî ÐÝ. 

7.4.3 Ïðè íàëè÷èè óæå íàñòðîåííîé ïðîãðàììû êîíòðîëÿ 
необходимо выбрать ее согласно пп. 6.3.1 … 6.3.4, 6.3.8 настоящего 
ÐÝ. 

7.4.4 Íàõîäÿñü â îñíîâíîì ýêðàíå äåôåêòîñêîïà ñëåäóåò ïåðå-
ìåùàòü ðàáîòàþùèé ïðåîáðàçîâàòåëü ïî êîíòðîëèðóåìîìó èçäåëèþ. 
Íàëè÷èå äåôåêòîâ â èçäåëèè îòñëåæèâàéòå ïî ñâåòîâîé èíäèêàöèè 
íà ïðåîáðàçîâàòåëå, ïî íàäïèñè «ÄÅÔÅÊÒ» íà ýêðàíå äåôåêòîñêîïà 
è íà îñíîâàíèè ñèãíàëà â òåëåôîíå. 

7.4.5 Ñïåêòð ñèãíàëà íàä äåôåêòîì ìîæíî çàíåñòè â ïàìÿòü 
äåôåêòîñêîïà äëÿ äàëüíåéøåãî ïðîñìîòðà è ïåðåäà÷è â ïåðñîíàëüíûé 
êîìïüþòåð. Äëÿ ýòîãî âûïîëíèòü ï. 6.4.1 íàñòîÿùåãî ÐÝ. 
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8. МЕТОДИКА КАЛИБРОВКИ 

8.1 Общие положения 

8.1.1 Íàñòîÿùàÿ ìåòîäèêà êàëèáðîâêè ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà 
äåôåêòîñêîï àêóñòè÷åñêèé ÀÄ-65ÈÑ (äàëåå ïî òåêñòó — äåôåêòîñêîï) 
è óñòàíàâëèâàåò ìåòîäû è ñðåäñòâà åãî ïåðâè÷íîé è ïåðèîäè÷åñêîé 
êàëèáðîâîê. 

Ïåðâè÷íóþ êàëèáðîâêó äåôåêòîñêîïà ïðîâîäÿò ïîñëå åãî 
èçãîòîâëåíèÿ. 

Ïåðèîäè÷åñêóþ êàëèáðîâêó äåôåêòîñêîïà ïðîâîäÿò íå ðåæå 
îäíîãî ðàçà â ãîä. 

Ïðè ïðîâåäåíèè îïåðàöèé êàëèáðîâêè íåîáõîäèìî ïîëüçîâàòüñÿ 
íàñòîÿùèì ðóêîâîäñòâîì ïî ýêñïëóàòàöèè íà äåôåêòîñêîï. 

8.2 Метрологические характеристики 

8.2.1 Ïðîâåðÿåìûå ìåòðîëîãè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè äå-
ôåêòîñêîïà, èõ íîðìèðîâàííûå çíà÷åíèÿ óêàçàíû â òàáëèöå 8.1. 

Òàáëèöà 8.1 

Проверяемые метрологические 
характеристики 

Нормиро-
ванное 

значение 

Номер пункта 
методики 

калибровки 

Время установления рабочего режима 1 мин 8.6.2.2 

Минимальная площадь обнаруживае-
мого дефекта в образце из органи-
ческого стекла на глубине 8 мм. 

0,6 см2 8.6.4 

Минимальная площадь обнаруживае-
мого дефекта в образце из пенопласта с 
плотностью 43 кг/м3 толщиной 40 мм 
под обшивкой из текстолита толщиной 
0,5 мм 

0,8 cм2 8.6.3 

Одновременное срабатывание звуковой 
и световой индикации и появление на 
основном экране надписи «ДЕФЕКТ» 

 8.6.3.12 
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8.3 Операции калибровки 

8.3.1 Ïðè ïðîâåäåíèè êàëèáðîâêè äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ 
îïåðàöèè, óêàçàííûå â òàáëèöå 8.2. 

Òàáëèöà 8.2 

Наименование  
операции 

Номер пункта 

Обязательность проверки 
операции при калибровке 

первично
й 

периодической 

Внешний осмотр 8.6.1.3…8.6.1.5 Да Да 

Опробование 8.6.2 Да Да 

Проверка обнаруже-ния 
порогового дефекта 
преобразо-вателем ПС-2 

8.6.3. Да Да 

Проверка обнаруже-ния 
порогового дефекта 
преобразо-вателем ПС-1 

8.6.4 Да Да 

8.4 Средства калибровки 

8.4.1 Ïðè ïðîâåäåíèè êàëèáðîâêè, ñ ïðèìåíåíèåì 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ äëÿ êîíòðîëÿ ìåòîäîì ñâîáîäíûõ êîëåáàíèé, 
íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü îáðàçåö ñ ìîäåëüþ äåôåêòà ïëîùàäüþ íå áîëåå 
0,8 ñì2 èç ïåíîïëàñòà ïëîòíîñòüþ 43 êã/ì3 ñ îáøèâêîé èç ãåòèíàêñà 
òîëùèíîé 0,5 ìì. 

8.4.2 Ïðè ïðîâåäåíèè êàëèáðîâêè, ñ ïðèìåíåíèåì 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ äëÿ êîíòðîëÿ èìïåäàíñíûì ìåòîäîì, íåîáõîäèìî 
ïðèìåíÿòü îáðàçåö ñ ìîäåëüþ äåôåêòà â âèäå ïëîñêîäîííîãî îòâåðñòèè 
ïëîùàäüþ íå áîëåå 0,6 ñì2 ñ îñòàòî÷íîé òîëùèíîé íå ìåíåå 8 ìì èç 
îðãàíè÷åñêîãî ñòåêëà. 

8.4.3 Ïîãðåøíîñòü èçìåðåíèÿ ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ äåôåêòà 
îáðàçöà – 0,5 ìì, òîëùèíû îáøèâêè –0,05 ìì. 
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8.5 Условия калибровки 

8.5.1 Ïðè ïðîâåäåíèè êàëèáðîâêè äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ 
ñëåäóþùèå óñëîâèÿ: 

 òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà, Ñ - 19...25 

 îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü âîçäóõà, % - 80 

ïðè òåìïåðàòóðå,  Ñ  - 25 

 àòìîñôåðíîå äàâëåíèå, êÏà  - 84,0...106,7 

 íàïðÿæåíèå ïèòàþùåé ñåòè, Â  - 215... 225 

 ÷àñòîòà ïèòàþùåé ñåòè, Ãö   - 49...51. 
Ïåðåä ïðîâåäåíèåì êàëèáðîâêè ðàñïàêîâàòü äåôåêòîñêîï 

è ñðåäñòâà êàëèáðîâêè è âûäåðæàòü èõ â óñëîâèÿõ ïî ï. 8.5.1 íå 
ìåíåå 2 ÷àñîâ. 

Ïðè ïðîâåäåíèè êàëèáðîâêè äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ òðåáîâàíèÿ 
ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèè íà äåôåêòîñêîï. 

8.6 Проведения калибровки 

8.6.1 Внешний осмотр 

8.6.1.1 Ïðè âíåøíåì îñìîòðå äîëæíî áûòü óñòàíîâëåíî 
ñîîòâåòñòâèå äåôåêòîñêîïà ñëåäóþùèì òðåáîâàíèÿì: 

 êîìïëåêòíîñòü äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü ðàçäåëó 
3 íàñòîÿùåãî ÐÝ; 

 íàëè÷èå ìàðêèðîâêè è ïëîìá. 
8.6.1.2 Íà ïåðåäíåé ïàíåëè êîðïóñà ýëåêòðîííîãî áëîêà 

äåôåêòîñêîïà äîëæíû áûòü îò÷åòëèâî íàíåñåíû îáîçíà÷åíèÿ, 
ñîîòâåòñòâóþùèå òàáëèöå 8.3. 
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Òàáëèöà 8.3 

Наименование Обозначение 

Товарный знак предприятия-
изготовителя 

 

Тип дефектоскопа АД-65ИС 

Название дефектоскопа 
ДЕФЕКТОСКОП  
АКУСТИЧЕСКИЙ 

Разъём телефона 
ТЕЛЕФОН 

 

Разъём преобразователя 

ПРЕОБР. 

  

Кнопка «МЕНЮ» 
 

Кнопка «ВВОДА» 
 

Кнопка с изображением 
стрелки вверх  

Кнопка с изображением 
стрелки вниз  

Кнопка с изображением 
стрелки влево  

Кнопка с изображением 
стрелки вправо  

Кнопка «ПИТАНИЕ» 
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Ñïîñîá íàíåñåíèÿ îáîçíà÷åíèé íà ïåðåäíþþ ïàíåëü óñòà-
íàâëèâàåòñÿ ïðåäïðèÿòèåì-èçãîòîâèòåëåì äåôåêòîñêîïà. 

 
8.6.1.3 Íà íèæíåé ñòåíêå êîðïóñà ýëåêòðîííîãî áëîêà äå-

ôåêòîñêîïà äîëæíà áûòü ðàñïîëîæåíà òàáëè÷êà, íà êîòîðîé îò÷åòëèâî 
íàíåñåíû îáîçíà÷åíèÿ, ñîîòâåòñòâóþùèå òàáëèöå 8.4. 

Òàáëèöà 8.4 

Наименование Обозначение 

Товарный знак предприятия-
изготовителя  

Сокращенное название 
предприятия-изготовителя 

ЗАО «НИИИН МНПО 
«СПЕКТР» 

Тип дефектоскопа АД-65ИС 

Заводской номер № _ _ _ _ 

Дата выпуска Месяц, год 

Страна-изготовитель СДЕЛАНО В РОССИИ 

 
Ñïîñîá èçãîòîâëåíèÿ òàáëè÷êè óñòàíàâëèâàåòñÿ ïðåäïðèÿòèåì-

èçãîòîâèòåëåì äåôåêòîñêîïà. 
8.6.1.4 Äåôåêòîñêîï íå äîëæåí èìåòü ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðå-

æäåíèé, çàáîèí, âìÿòèí. 
8.6.1.5 Âñå îðãàíû óïðàâëåíèÿ è âíåøíèå ðàçúåìíûå ñîåäèíåíèÿ 

äîëæíû áûòü ïðî÷íî è áåç ïåðåêîñîâ çàêðåïëåíû è îáåñïå÷èâàòü 
íàäåæíîñòü ôèêñàöèè. 

8.6.2 Опробование 

8.6.2.1 Ïîäãîòîâèòü äåôåêòîñêîï ê ðàáîòå â ñîîòâåòñòâèè 
ñ ïï. 6.2 íàñòîÿùåãî ÐÝ. 

8.6.2.2 ×åðåç 1 ìèíóòó ïîñëå âêëþ÷åíèÿ äåôåêòîñêîïà ïî ï.  

6.2.1 íàæàòü êíîïêó . Ïåðåêëþ÷åíèå äåôåêòîñêîïà êíîïêîé  â 

îñíîâíîå ìåíþ îçíà÷àåò, ÷òî óñòàíîâëåí ðàáî÷èé ðåæèì äåôåêòîñêîïà. 
8.6.2.3 Ïðè íåâûïîëíåíèè ëþáîãî òðåáîâàíèÿ ïî ïï. 8.6.2.1, 

8.6.2.2 äåôåêòîñêîï êàëèáðîâêå íå ïîäëåæèò. 
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8.6.3 Проверка обнаружения порогового дефекта преобразовате-
лем ПС-2. 

Ïðîâåðêà âûÿâëÿåìîñòè ïîðîãîâîãî äåôåêòà â âèäå îòâåðñòèÿ 
ïëîùàäüþ íå áîëåå 0,8 ñì2 â áëîêå èç ïåíîïëàñòà òîëùèíîé 40 ìì è 
ïëîòíîñòüþ 43 êã/ì3 ñ îáøèâêîé èç ãåòèíàêñà òîëùèíîé 0,5 ìì, 
ïðîâîäèòü ïðåîáðàçîâàòåëåì ÏÑ-2.  

8.6.3.1 Ñòàíäàðòíûé îáðàçåö ðàñïîëîæèòü íà ìàññèâíîì 
îñíîâàíèè, íàïðèìåð íà ñòàëüíîé ïëèòå 250õ150õ5 ìì. 

8.6.3.2 Ïîäêëþ÷èòü ðàçúåì àäàïòåðà ïèòàíèÿ ê ðàçúåìó íà 
çàäíåé ñòîðîíå ýëåêòðîííîãî áëîêà. Ïîäêëþ÷èòü ñåòåâîé àäàïòåð 
ïèòàíèÿ ê ñåòè 200Â/50Ãö.  

8.6.3.3 Ïîäêëþ÷èòü ïðåîáðàçîâàòåëü ÏÑ-2 ê ðàçúåìó 
«ÏÐÅÎÁÐ.» íà ïåðåäíåé ïàíåëè ýëåêòðîííîãî áëîêà. 

8.6.3.4 Ïîäêëþ÷èòü íàóøíèêè ê ðàçúåìó «ÒÅËÅÔÎÍ» íà 
ïåðåäíåé ïàíåëè ýëåêòðîííîãî áëîêà. 

8.6.3.5 Âêëþ÷èòü äåôåêòîñêîï ïî ï. 6.2.1. 
8.6.3.6 Ïîñëåäîâàòåëüíî âêëþ÷èòü äëÿ êîíòðîëÿ âñå îòäåëüíûå 

÷àñòîòû ñîãëàñíî ï. 6.3.11.  

8.6.3.7 Ïîñëåäîâàòåëüíî îäíîêðàòíî íàæàòü êíîïêè , , 

, . 

8.6.3.8 Êíîïêàìè ,  óñòàíîâèòü «ÏÎÐÎÃ» ðàâíûì 1,40. 

8.6.3.9 Ïîñëåäîâàòåëüíûì íàæàòèåì êíîïîê , ,  âîéòè â 

ïóíêò ìåíþ «ÓÑÈËÅÍÈÅ». 
8.6.3.10 Óñòàíîâèòü ïðåîáðàçîâàòåëü íàä äåôåêòîì. Êíîïêàìè 

,  óñòàíîâèòü ðàçìàõ ñèãíàëà ðàâíûì ïîëîâèíå âûñîòû ýêðàíà 

(ñèãíàë äîëæåí öåëèêîì ðàñïîëàãàòüñÿ íà ýêðàíå ïî âûñîòå). 

Íàæàòèåì êíîïêè  âîéòè â ìåíþ «ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ». 

8.6.3.11 Óñòàíîâèòü ïðåîáðàçîâàòåëü ÏÑ-2 íàä áåçäåôåêòíûì 

ìåñòîì. Ïîñëåäîâàòåëüíûì íàæàòèåì êíîïîê ,  âîéòè â ìåíþ 

«ÑÏÅÊÒÐ». Íåîáõîäèìî ïåðåìåùàòü ïðåîáðàçîâàòåëü ïî âñåì 
áåçäåôåêòíûì ó÷àñòêàì îáðàçöà. Ïîñëåäîâàòåëüíûì òðåõêðàòíûì 

íàæàòèåì íà êíîïêó  âûéòè â îñíîâíîé ýêðàí. 

8.6.3.12 Ïåðåìåùàòü ïðåîáðàçîâàòåëü ïî âñåì áåçäåôåêòíûì 
ó÷àñòêàì îáðàçöà. Ïðè ñðàáàòûâàíèè èíäèêàöèè î äåôåêòå: 
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îïðåäåëèòü ÷àñòîòû ïî êîòîðûì ïðîèñõîäèò ñðàáàòûâàíèå 
(âåðòèêàëüíàÿ ïîëîñà íà ýòèõ ÷àñòîòàõ îòîáðàæàåòñÿ ÿðêèì öâåòîì) è 
ïîñëåäîâàòåëüíî îòêëþ÷èòå ðàáîòó ïî íèì ñîãëàñíî ï. 6.3.10. 

8.6.3.13 Ïåðåìåùàòü ïðåîáðàçîâàòåëü ïî âñåì áåçäåôåêòíûì 
ó÷àñòêàì îáðàçöà. Ïðè ñðàáàòûâàíèè èíäèêàöèè î äåôåêòå ïîâòîðèòü 
îïåðàöèè ïî ïï. 8.6.3.6…8.6.3.13. 

Íàñòðîéêà íà áåçäåôåêòíûõ ó÷àñòêàõ âûïîëíåíà ïðàâèëüíî, åñëè 
íè íà îäíîì èç íèõ íå ïðîèñõîäèò ñðàáàòûâàíèÿ èíäèêàöèè î äåôåêòå. 

8.6.3.14 Ïåðåìåùàòü ïðåîáðàçîâàòåëü ïî ïîâåðõíîñòè îáðàçöà, 
ôèêñèðóÿ îäíîâðåìåííîå ñðàáàòûâàíèå èíäèêàöèè î äåôåêòå (íàäïèñü 
«ÄÅÔÅÊÒ» íà îñíîâíîì ýêðàíå, çâóêîâîé ñèãíàë â íàóøíèêàõ 
ìàëîãàáàðèòíîãî òåëåôîíà, çàãîðàíèå ñâåòîäèîäà íà ïðåîáðàçîâàòåëå) 
ïðè ðàñïîëîæåíèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ íàä äåôåêòîì. Ïðè îòñóòñòâèè 
ñðàáàòûâàíèè èíäèêàöèè î äåôåêòå ïîâòîðèòü îïåðàöèè ïî 
ïï. 8.6.3.6…8.6.3.14. 

8.6.3.15 Îïåðàöèè ïî ï.ï. 8.6.3.13…8.6.3.14 провести не менее 
òðåõ ðàç. 

Äåôåêòîñêîï ñ÷èòàåòñÿ ïðîøåäøèì êàëèáðîâêó ïî ï. 8.6.3, åñëè 
âûïîëíÿþòñÿ òðåáîâàíèÿ ï.ï. 8.6.3.13, 8.6.3.14, 8.6.3.15. 

8.6.4 Проверка обнаружения порогового дефекта преобразовате-
лем ПС-1. 

Ïðîâåðêà âûÿâëÿåìîñòè ïîðîãîâîãî äåôåêòà â âèäå 
ïëîñêîäîííîãî îòâåðñòèè ïëîùàäüþ íå áîëåå 0,6 ñì2 ñ îñòàòî÷íîé 
òîëùèíîé íå ìåíåå 8 ìì èç îðãàíè÷åñêîãî ñòåêëà, ïðîâîäèòü 
ïðåîáðàçîâàòåëåì ÏÑ-1, åñëè äåôåêòîñêîï êîìïëåêòóåòñÿ èì. Äëÿ 
ýòîãî: 

8.6.4.1 Ñòàíäàðòíûé îáðàçåö ðàñïîëîæèòü íà ìàññèâíîì 
îñíîâàíèè, íàïðèìåð íà ñòàëüíîé ïëèòå 250õ150õ5 ìì. 

8.6.4.2 Ïîäêëþ÷èòü ðàçúåì àäàïòåðà ïèòàíèÿ ê ðàçúåìó íà 
çàäíåé ñòîðîíå ýëåêòðîííîãî áëîêà. Ïîäêëþ÷èòü ñåòåâîé àäàïòåð 
ïèòàíèÿ ê ñåòè 200Â/50Ãö.  

8.6.4.3 Ïîäêëþ÷èòü ïðåîáðàçîâàòåëü ÏÑ-1 ê ðàçúåìó 
«ÏÐÅÎÁÐ.» íà ïåðåäíåé ïàíåëè ýëåêòðîííîãî áëîêà. 

8.6.4.4 Ïîäêëþ÷èòü íàóøíèêè ê ðàçúåìó «ÒÅËÅÔÎÍ» íà 
ïåðåäíåé ïàíåëè ýëåêòðîííîãî áëîêà. 
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8.6.4.5 Âêëþ÷èòü äåôåêòîñêîï ïî ï. 6.2.1. 
8.6.4.6 Ïîñëåäîâàòåëüíî âêëþ÷èòü äëÿ êîíòðîëÿ âñå îòäåëüíûå 

÷àñòîòû ñîãëàñíî ï. 6.3.11.  

8.6.4.7 Ïîñëåäîâàòåëüíî îäíîêðàòíî íàæàòü êíîïêè , , 

,  òàê, ÷òîáû âûñâå÷èâàëèñü öèôðû ïîðîãà. 

8.6.4.8 Êíîïêàìè ,  óñòàíîâèòü «ÏÎÐÎÃ» ðàâíûì 1,40. 

8.6.4.9 Ïîñëåäîâàòåëüíûì íàæàòèåì êíîïîê , ,  âîéòè â 

ïóíêò ìåíþ «ÓÑÈËÅÍÈÅ». 
8.6.4.10 Óñòàíîâèòü ïðåîáðàçîâàòåëü íàä ïîðîãîâûì äåôåêòîì 

ïëîùàäüþ 0,6 cì2. Êíîïêàìè ,  óñòàíîâèòü ðàçìàõ ñèãíàëà â 

ïîëîâèíó âûñîòû ýêðàíà (ñèãíàë äîëæåí öåëèêîì ðàñïîëàãàòüñÿ íà 

ýêðàíå ïî âûñîòå). Íàæàòèåì êíîïêè  âîéòè â ìåíþ 

«ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ». 
8.6.4.11 Óñòàíîâèòü ïðåîáðàçîâàòåëü ÏÑ-1 íà ó÷àñòêå áåç 

äåôåêòîâ. Ïîñëåäîâàòåëüíûì íàæàòèåì êíîïîê ,  âîéòè â ìåíþ 

«ÑÏÅÊÒÐ». Ïåðåìåùàòü ïðåîáðàçîâàòåëü â ïðåäåëàõ 2-3 ìì â ñðåäíåé 
÷àñòè äî òåõ ïîð, ïîêà àìïëèòóäà ñèãíàëà íå áóäåò ìèíèìàëüíîé. 

Ïîñëåäîâàòåëüíûì òðåõêðàòíûì íàæàòèåì íà êíîïêó  âûéòè â 

îñíîâíîé ýêðàí. 
8.6.4.12 Ðàñïîëîæèòü ïðåîáðàçîâàòåëü íàä ëþáûì áåçäåôåêòíûì 

ó÷àñòêîì îáðàçöà. Ïðè ñðàáàòûâàíèè èíäèêàöèè î äåôåêòå: 
îïðåäåëèòü ÷àñòîòû ïî êîòîðûì ïðîèñõîäèò ñðàáàòûâàíèå 
(âåðòèêàëüíàÿ ïîëîñà íà ýòèõ ÷àñòîòàõ îòîáðàæàåòñÿ ÿðêèì öâåòîì) è 
ïîñëåäîâàòåëüíî îòêëþ÷èòå ðàáîòó ïî íèì ñîãëàñíî ï. 6.3.10. 

8.6.4.13 Ðàñïîëîæèòü ïðåîáðàçîâàòåëü íàä ëþáûì áåçäåôåêòíûì 
ó÷àñòêîì îáðàçöà. Ïðè ñðàáàòûâàíèè èíäèêàöèè î äåôåêòå ïîâòîðèòü 
îïåðàöèè ïî ïï. 8.6.4.6…8.6.4.13. 

Íàñòðîéêà íà áåçäåôåêòíûõ ó÷àñòêàõ âûïîëíåíà ïðàâèëüíî, åñëè 
íè íà îäíîì èç íèõ íå ïðîèñõîäèò ñðàáàòûâàíèÿ èíäèêàöèè î äåôåêòå. 

8.6.4.14 Ðàñïîëîæèòü ïðåîáðàçîâàòåëü íàä ïîðîãîâûì äåôåêòîì 
ïëîùàäüþ 80ìì2. Äîëæíû îäíîâðåìåííî ñðàáîòàòü âñå òðè èíäèêàöèè 
î äåôåêòå. Ïðè îòñóòñòâèè ñðàáàòûâàíèè èíäèêàöèè î äåôåêòå 
ïîâòîðèòü îïåðàöèè ïî ïï. 8.6.4.6…8.6.4.14. 
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8.6.4.15 Îïåðàöèè ïî ï.ï. 8.6.4.13, 8.6.4.14 ïðîâåñòè íå ìåíåå 
òðåõ ðàç. 

 Äåôåêòîñêîï ñ÷èòàåòñÿ ïðîøåäøèì êàëèáðîâêó ïî ï. 8.6.4, åñëè 
âûïîëíÿþòñÿ òðåáîâàíèÿ ï.ï. 8.6.4.13, 8.6.4.14, 8.6.4.15. 

8.7 Оформление результатов калибровки 

8.7.1 Äåôåêòîñêîï, íå ïðîøåäøèé êàëèáðîâêó ïî ëþáîìó  èç 
ïóíêòîâ íàñòîÿùåé ìåòîäèêè, ê ýêñïëóàòàöèè íå äîïóñêàåòñÿ, íà íåãî 
ñîñòàâëÿåòñÿ çàêëþ÷åíèå î íåïðèãîäíîñòè ê ýêñïëóàòàöèè ïî 
óñòàíîâëåííîé ôîðìå. 

8.7.2 Ðåçóëüòàòû êàëèáðîâêè äåôåêòîñêîïà âíîñÿòñÿ â ïðîòîêîë, 
ôîðìà êîòîðîãî ïðèâåäåíà â ïðèëîæåíèè. 

8.7.3 Íà äåôåêòîñêîï, ïðèçíàííûé ãîäíûì ïðè ïåðâè÷íîé èëè 
ïåðèîäè÷åñêîé êàëèáðîâêàõ, âûäàåòñÿ ñåðòèôèêàò óñòàíîâëåííîé 
ôîðìû. 

8.7.4 Äåôåêòîñêîïû, íå óäîâëåòâîðÿþùèå òåõíè÷åñêèì 
õàðàêòåðèñòèêàì Èà8.778.060 ÏÑ, ê ïðèìåíåíèþ íå äîïóñêàþòñÿ. 
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9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

9.1 Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå äåôåêòîñêîïà ïðîâîäèòñÿ 
ïåðñîíàëîì ïîòðåáèòåëÿ èç ïîäðàçäåëåíèÿ ñëóæáû êîíòðîëüíî-
èçìåðèòåëüíîé àïïàðàòóðû (ÊÈÏ) èëè àíàëîãè÷íûõ, ïîäðîáíî 
èçó÷èâøèõ ïðèíöèï äåéñòâèÿ, êîíñòðóêöèþ è óñòðîéñòâî 
äåôåêòîñêîïà. 

9.2 Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå âêëþ÷àåò â ñåáÿ ïðîôè-
ëàêòè÷åñêèé îñìîòð äåôåêòîñêîïà. 

9.3 Ïðè ïðîôèëàêòè÷åñêîì îñìîòðå ïðîâåðÿåòñÿ ñîñòîÿíèå è 
íàäåæíîñòü êðåïëåíèÿ îðãàíîâ óïðàâëåíèÿ, ñîåäèíèòåëüíûõ êàáåëåé è 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ. Îñìîòð ïðîâîäèòñÿ ïåðåä íà÷àëîì êàæäîé ñìåíû, ñ 
öåëüþ óñòàíîâëåíèÿ è óñòðàíåíèÿ íåèñïðàâíîñòè. 

10. ПРАВИЛА ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ И ХРАНЕНИЯ 

10.1 Òðàíñïîðòèðîâàíèå óïàêîâàííûõ äåôåêòîñêîïîâ äîëæíî 
ïðîèçâîäèòüñÿ ëþáûì âèäîì êðûòîãî òðàíñïîðòà (êðîìå ìîðñêîãî) è 
â îòñåêàõ ñàìîëåòîâ. 

Óñëîâèÿ òðàíñïîðòèðîâêè: 

 òåìïåðàòóðà ,Ñ  — îò ìèíóñ 30 äî +40; 

 îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü 

  ïðè òåìïåðàòóðå +25Ñ, %  — 85%. 
10.2 Óïàêîâàííûå äåôåêòîñêîïû áåç àêêóìóëÿòîðîâ äîëæíû 

õðàíèòüñÿ íà ñòåëëàæàõ â ñóõîì ïîìåùåíèè â ñîîòâåòñòâèè ñ 
óñëîâèÿìè õðàíåíèÿ 1 ïî ÃÎÑÒ 15150-69. Â ïîìåùåíèè äëÿ õðàíåíèÿ 
íå äîëæíî áûòü òîêîïðîâîäÿùåé ïûëè, ïàðîâ êèñëîò è ùåëî÷åé, à 
òàêæå ãàçîâ, âûçûâàþùèõ êîððîçèþ è ðàçðóøàþùèõ èçîëÿöèþ. 
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Ïðèëîæåíèå 
ÏÐÎÒÎÊÎË 

êàëèáðîâêè äåôåêòîñêîïà àêóñòè÷åñêîãî ÀÄ-65ÈÑ 
«___» ___________20    ã. 

Èçãîòîâëåí________________ 
Ïðèíàäëåæèò______________ 
Äàòà âûïóñêà______________ 

Ðåçóëüòàòû êàëèáðîâêè 

Ðåçóëüòàòû êàëèáðîâêè äåôåêòîñêîïà àêóñòè÷åñêîãî ÀÄ-65ÈÑ ñ 
ïðåîáðàçîâàòåëåì, âõîäÿùèì â êîìïëåêò ïîñòàâêè, ïðåäñòàâëåíû â 
òàáëèöå: 

Тип 
преобраз
ователя 

Площадь 
дефекта, 

см2 

Результаты калибровки 

Срабатывание сигнализации Годен** 

А1* А2* А3* 

ПС-1 0,6     

ПС-2 0,8     

*(+) — ñèãíàëèçàöèÿ ñðàáàòûâàåò ïðè ïðîõîæäåíèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ 
íàä äåôåêòîì. 

*() — ñèãíàëèçàöèÿ íå ñðàáàòûâàåò ïðè ïðîõîæäåíèè 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ íàä äåôåêòîì. 

**Ãîäåí — ñèãíàëèçàöèÿ ñðàáàòûâàåò âî âñåõ ñëó÷àÿõ ïðè íàõîæäåíèè 
ïðåîáðàçîâàòåëÿ íàä äåôåêòîì. 

Åñëè ñèãíàëèçàöèÿ íå ñðàáàòûâàåò ïðè ïðîõîæäåíèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ 
íàä äåôåêòîì, õîòÿ áû îäèí ðàç — äåôåêòîñêîï íå ïðîõîäèò 
êàëèáðîâêó. 

Çàêëþ÷åíèå 

Äåôåêòîñêîï àêóñòè÷åñêèé ÀÄ-65ÈÑ çàâîäñêîé ¹____ (íå) 
ïðîøåë êàëèáðîâêó è (íå) äîïóñêàåòñÿ ê ïðèìåíåíèþ ïî íàçíà÷åíèþ. 

Äàòà: «___» ______________20      ã. 

Ì.Ø.        Êàëèáðîâùèê __________________ 


